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Группа компаний HELYX предлагает высокотехно- 

логичное оборудование и комплектующие для си- 

стем водоочистки и водоподготовки. 

С 2021 года в рамках программы 

импортозамещения от Фонда развития 

промышленности, ГК HELYX занимается 

производством корпусов засыпных фильтров всех 

типоразмеров. 

КОРПУС ЗАСЫПНОГО 

ФИЛЬТРА 
Устройство корпуса 

Корпус засыпного фильтра представляет собой 

вертикальный полный цилиндр с куполообразными 

верхом и дном. Такая форма обеспечивает 

оптимальные гидравлические характеристики 

работы фильтра. 

 
В верхней части фильтра предусмотрена горлови- 

на, используемая для установки дренажно-рас- 

пределительной системы, засыпки фильтрующего 

материала и установки управляющего клапана. В 

корпусах большего размера также имеется ниж- 

нее технологическое отверстие, соответствующее 

по диаметру верхней горловине. 

 
Корпус – неотъемлемая часть водоподготовитель- 

ного оборудования, предназначенного для смяг- 

чения воды, удаления из нее взвешенных приме- 

сей, органических веществ, соединений железа 

и прочего. На сегодняшний день HELYX является 

единственным производителем подобного вида 

продукции на территории РФ. 

 
 
 
 
 
 

Внутренний слой корпуса 

Состоит из полиэтиленового лайнера. Лайнер из- 

готавливается из полимеров, используемых (сер- 

тифицируемые) для безопасного контакта с водой 

и для ее последующего использования. Поэтому 

корпусы засыпных фильтров применяются в самых 

разных отраслях промышленности и производ- 

ства: пищевой, целлюлозно-бумажной, химиче- 

ской и фармацевтической. 

 
Внешний слой корпуса 

Состоит из стеклопластика, изготовленного методом 

непрерывной намотки с добавлением эпоксидной 

смолы. 

 

 
 

 

 
 

 
 

Рабочее давление до 10,5 бар Цвет натуральный  колерованный 
 

Максимальное давление 15 бар 

Рабочая температура 1 – 49 °С 

Макс. отрицательное давление 

(макс. вакуум) 0 2 бар 



ПРОИЗВОДСТВО 

HELYX является резидентом и партнером офици- 

ального российского Исследовательского центра 

«Сколково». На базе партнерского соглашения 

работает научно-исследовательский центр HELYX 

TECHNOLOGIES – подразделение, которое уча- 

ствует в проектировании и разработке продукции 

 

Собственное производство в Тверской 

области  
 

Производственные мощности компании HELYX 

включают четыре крупные площадки на территории 

России: Тверь, Владимир, Челябинск. Это позволяет 

ежегодно выпускать на рынок более 4 000 изделий, 

в том числе корпуса засыпных фильтров. 

Инновационные технологии 
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ПРЕИМУЩЕСТВА 
Для изготовления корпусов фильтров используется 

сочетание полиэтилена и стеклопластика.  Это 

наделяет корпусы следующими преимуществами: 

высокая прочность; 

герметичность (за счет отсутствия сварных швов); 

устойчивость к температурным перепадам 

и механическим повреждениям; 

 
стойкость к появлению коррозии и образованию 

отложений на внутренних стенках изделия. 

 
 
 

ГАРАНТИЯ 
КАЧЕСТВА 
Сегодня качество продукции HELYX  отмече- 

но 57-ю свидетельствами, сертификатами, 

декларациями и экспертными заключениями. 

Данный пакет постоянно обновляется и попол- 

няется. При изготовлении продукции HELYX 

придерживается нескольких основных 

принципов: 

использование сырья передовых 

российских и европейских предприятий; 

 
проведение предварительных 

тестирований; 

 
контроль производственных 

процессов. 
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МОНТАЖ 
И ЭКСПЛУАТАЦИЯ 

 

 

 

 

МОНТАЖ КОРПУСА 

В ЗАСЫПНОЙ ФИЛЬТР 
Сбор засыпного фильтра в единый механизм осу- 

ществляется следующим образом: 

Корпус размещается на твердой и ровной 

поверхности. 

На дне засыпного фильтра находится 

поддерживающий слой из мелкого щебня 

размером 3-6 мм. Затем – каталитическая 

засыпка. Поверх каталитической замыпки 

остается свободное пространство для 

расширения засыпки в процессе обратной 

промывки. 

Сверху до дна баллона спускается пластиковая 

трубка, которая в процессе сборки засыпного 

фильтра плотно вставляется в клапан 

управления. 

На нижнем конце трубки закрепляется 

щелевой фильтр, препятствующий 

вымыванию мелкой каталитической загрузки 

из фильтра 

В верхней части баллона устанавливается 

щелевой фильтр для предотвращения 

вымывания засыпки во время обратной 

промывки 

Внутрь камеры помещается  строго 

определенное количество кварцевого песка: 

 Чрезмерное количество может  быть 

выброшено при обратной промывке 

 Количество меньше необходимого не сможет 

обеспечить правильную работу фильтра 

Производятся обвязочные работы по подклю- 

чению фильтра в существующий водопровод. 

Монтаж фильтра осуществляется на байпасном 

узле(обводной линии), что облегчает последу- 

ющие сервисные работы по обслуживанию. 

После завершения монтажа и опрессовки си- 

стемы производятся пуско-наладочные рабо- 

ты. 
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МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ 

ПРИ МОНТАЖЕ 

И ЭКСПЛУАТАЦИИ 
 

Установка корпуса и общая сборка 

засыпного фильтра должны осущест- 

вляться персоналом, имеющим со- 

ответствующую квалификационную 

группу по технике безопасности. 

 
Не использовать корпус засыпного 

фильтра  для  дальнейшей   сборки 

в случае обнаружения механических 

дефектов: пробоины, сколы, нару- 

шения целостности стеклопластико- 

вого покрытия. 

 
Монтаж и демонтаж корпуса должен 

производиться при отсутствии давле- 

ния в трубопроводе. 

 
Запрещается установка засыпного 

фильтра в системе, не снабженной пре- 

дохранительным клапаном давления. 

 
Давление системы не должно превы- 

шать максимального рабочего давле- 

ния корпуса. 

 
 
 
 
 
 

Не перекатывать и не перетаскивать 

корпус засыпного фильтра на боку. 

 
Хранить корпус засыпного фильтра в 

упаковке до самого момента монтажа. 

 
Не ронять корпус засыпного фильтра, 

не наносить по нему ударов, не допу- 

скать его трения о пол, стены, трубо- 

провод и т.п. 

 
Поднимать корпус засыпного фильтра 

только с помощью подъемника или 

лебедки; поднимая, не обматывать 

его цепью или стропами. 

 
Следует убедиться, что конструкция 

подъемника позволяет поднять кор- 

пус засыпного фильтра на требуемую 

высоту и подъемник в состоянии вы- 

держать его вес. 
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ВЫБОРУ 
МОДЕЛИ КОРПУСА 

 

 

 

 
 

  ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ  
 
 

АРТИКУЛ МОДЕЛЬ ОТВЕРСТИЕ 
ВЕРХ/НИЗ 

ВЫСОТА, ММ Диаметр, ММ ЕМКОСТЬ, Л 

HLX0844X2,5 844 2,5-0 1126 208 34,9 

 HLX1054X2,5 1054 2,5-0 1395 257 64 

HLX1248X2,5 1248 2,5-0 1250 310 83 

 HLX1354X2,5 1354 2,5-0 1388 334 104 

HLX1465X4-4 1465 4-4 1655 369 157 

 HLX1665X4-4 1665 4-4 1950 406 188 

HLX1865X4-4 1865 4-4 1950 469 266 

 HLX2162X4-4 2162 4-4 1775 526 270 

HLX2472X4-4 2472 4-4 2040 610 458 

 HLX3072X4-4 3072 4-4 2090 762 703 

HLX3672X4-4 3672 4-4 2100 900 946 

 HLX4272X6-6 4272 6-6 2068 1072 1351 

HLX4872X6-6 4872 6-6 2139 1200 1748 

 HLX6386X6-6 6386 6-6 2475 1633 3416 

*Производителем могут быть внесены изменения в конфигурацию входящих и выходящих присоединений согласно техническому 
заданию заказчика; модель и размер изделия смотреть на упаковке. 
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Размер и объем корпуса засыпного фильтра могут 

быть рассчитаны на основе необходимого объема 

воды, которую необходимо очистить в определен- 

ный промежуток времени. Также данные величи- 

ны зависят от уровня загрязнения воды. 

 
При выборе модели корпуса засыпного фильтра 

следует установить, для решения какой проблемы 

будет использоваться будущий фильтр: устранение 

мутности; удаление песка и механических частиц в 

воде, органических веществ, соединений железа и 

т.д. 

 

 

 
 

 

 

 
 

 
 

 

 



 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 
 

helyx-systems.com 

altair-aqua.ru 
 

Исследовательский центр 

Helyx Technologies 

121205, г. Москва, территория ИЦ 

«Сколково», ул. Нобеля, д. 7 

zakaz@helyx.ru 
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